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В космической промышленности широкое применение находят 
титановые сплавы, используемые для изготовления топливных баков. 
Баки, с установленными в них вытеснительными пакетами, предназначены 
для хранения топлива и подачи его в изделие. 

В целях снижения пористости и уменьшения ширины шва сварных 
соединений корпуса бака был проведен эксперимент сварки по 
активирующему флюсу СаF2 образцов из сплава ОТ4, проведены 
металлографические исследования, рентгеноконтроль сварных 
соединений. При получении положительных изменений ширины шва и 
проплава, решили убедиться, что флюс не влияет на требуемую прочность 
соединения, что подтверждается испытаниями образцов на разрыв. 
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