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В связи с необходимостью исключить наличие шлака и любых 
других загрязнений внутри сваренных труб магистральных нефтепроводов, 
необходимо исключить ручную дуговую сварку и сварку под флюсом при 
формировании корневого прохода. На данный момент не существует 
достаточно производительного метода сварки труб на трубосварочной 
базе, исключающих образование шлака со стороны обратного валика. На 
сегодня сварка секции трубы на базе состоит из 3х этапов - МП сварка 
корневого прохода, РД сварка горячего прохода, АФ сварка заполняющих 
слоёв и облицовочного. Для увеличения скорости сварки корневого слоя 
шва и горячего прохода требуется применение нового оборудования, 
увеличивающего производительность за счёт сокращения времени на 
межоперационную обработку и повышающего коэффициент наплавки.  

Для выбора оптимального решения было произведено сравнение 
нескольких ведущих европейских производителей сварочного 
оборудования для сварки корневого прохода, и горячего прохода шва.  

В результате стало возможным сократить трубосварочную базу до 
двух секций. На первом участке базы  предложено применять 
многодуговую механизированную сварку для корневого и горячего 
проходов. Участок АФ сварки и его функционирование не было изменено. 
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