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 Отличительной особенностью метода литья под давлением является впрыск 

расплавленного металла в пресс-форму под большим давлением на высокой скорости, 

поэтому пресс-форма должна обладать высокой сопротивляемостью деформациям и 

повышенной жесткостью, что становится особенно актуальным для отливок с 

большими проекции в плоскости разъема, когда давление металла воздействует на 

внутренние боковые стенки формообразующих вставок и обоймы     

Если же пресс-форма не обладаем этими параметрами, возникает следующая 

проблема: деформация обоймы и формообразующих вставок; параллельно плоскости 

разъема. Это приводит к быстрому износу вставок и обоймы, к нарушению геометрии 

отливок, а, следовательно, к их браку. Эти проблемы проиллюстрированы на основе 

пресс-формы отливки “корпус” на рис.1 

 

Рис. 1 Влияние давления на формообразующие вставки пресс-формы. Где а-вид на подвижную 

полуформу; Р-давление металла;1-возможный прогиб формообразующих вставок и обоймы. 
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