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Охлаждение зоны резания играет важную роль в повышении 

производительности механической обработки и обеспечении качества продукции. 

Одним из эффективных способов охлаждения зоны резания является метод охлаждения 

ионизированным охлаждѐнным воздухом [1]. Данный метод обеспечивает 

значительное повышение производительности, снижение шероховатости поверхности, 

улучшение экологических условий на предприятии по сравнению с применяемыми 

жидкостными смазывающе-охлаждающими технологическими средствами (СОТС) [2], 

[3]. 

При проектировании системы охлаждения зоны резания охлаждѐнным 

ионизированным воздухом необходимо выявить ряд закономерностей. Данные 

закономерности связаны с изменением свойств воздушной смеси при прохождении 

каналов системы охлаждения между устройством охлаждения ионизированным 

воздухом (УОИВ) и зоной резания: 

1) Потеря количества ионов в воздушной смеси.  

2) Потеря давления. 

3) Нагрев охлаждѐнного ионизированного воздуха. 

В ходе работы требуется определить степень влияния следующих факторов на 

свойства воздушной смеси: материал и конфигурация проводящих каналов, способы их 

изоляции. 

Максимальное сохранение температуры достигается за счѐт подбора наиболее 

эффективных покрытий, а лучшее покрытие определяем при замере температуры на 

входе и на выходе воздушной смеси из канала между УОИВ и зоной резания. 
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На потери давления и ионизации наибольшее действие оказывает сопротивление 

канала, соединительных штуцеров и сопла, поэтому будем использовать компоненты с 

наименьшими коэффициентами сопротивления. 

Выводы: 

1. Выявлены оптимальная конфигурация и материал проводящих каналов. 

2. Определены наиболее целесообразные способы их изоляции. 
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