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В работе представлены теоретические основы методики расчета прогибов листовых 
валковых систем кварто. Получены формулы для определения прогибов в валковой 
системе на длине бочки, на ширине и посередине полосы. 

В методике  учтены все факторы, заметно влияющие на точность листов, а именно: 
контактное взаимодействие рабочего валка с опорным, приближенное к реальному; 
деформация радиуса валков, вызванная изгибающими моментами; рабочие профили 
валков (профили в процессе прокатки) и моменты в опорах валков.  

Выполнена оценка метода по литературным источникам. 
Разработанная методика применима при прокатке листов толщиной, исключающей 

контактное взаимодействие между рабочими валками (примерно при прокатке листов 
не тоньше 0,8-1,0мм). 
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