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В последнее время широкое применение находит метод 
равноканального углового прессования (РКУ-прессование) для получения 
металлов и сплавов с заданной структурой. Использование интенсивных 
деформаций возникающих при РКУ-прессовании может быть успешно 
использовано для создания структуры и заданных свойств композиционного 
материала. 

Эксперименты по влиянию РКУ-прессования на свойства брикетов 
проводили на брикетах композиционного материала состоящего из гранул 
сплава 1379 (основа) и гранул технически чистого алюминия АД0 
(наполнитель). Гранулы основы и наполнителя смешивали в пропорциях 70% 
и 30% (по массе) соответственно и из полученной смеси изготавливали 
брикеты диаметром 20 мм и высотой 20-25 мм. РКУ-прессование брикетов из 
смеси гранул проводили в матрице  
Диаметр входного отверстия составлял 20 мм, каналы пересекаются под 
углом 90º и диаметр выходного отверстия 19,5 мм. Матрица вставляется в 
обойму 

2 На образцах после РКУ-прессования исследовали структуру и 
определяли их прочностные свойства брикетов. 

3 Исследование влияния температуры РКУ-прессования брикетов 
показали, что до температуры 420 0С разрушаются связи между гранулами, 
образовавшимися при брикетировании. При дальнейшем повышении 
температуры РКУ-прессования повышается прочность брикета. 

4  Равномерность распределения наполнителя оценивали по количеству 
пересечений линиями границ основа - наполнитель. 
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