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Основной особенностью металлоконструкций ферменного типа является 
наличие большого количества элементов (поясов, раскосов и пр.), сваренных под 
углом, отличным от 0° или 90°. Согласно [2] качество сварных соединений 
металлоконструкции необходимо проверять визуальным и измерительным методами 
контроля. Но при проведении контроля сварных соединений под острыми и тупыми 
углами, возникают методические проблемы, связанные с отсутствием в нормативно-
технической документации однозначного определения параметра «катет углового 
шва». Так, например, документы [1], [3] и [4]  имеют различные определения катета 
углового шва, что показано на Рис. 1. Таким образом, конструктор, сварщик и 
дефектоскопист в термин «катет» могут вкладывать различный смысл, что 
недопустимо в условиях производства.  

 

 

Рис. 1. Катет углового шва:  
K1  - по ГОСТ 14771,  K2 - по ГОСТ Р ИСО 17659,  K3 - по РД 03-606-03 

Другая проблема связана с отсутствием средств измерений, позволяющих 
определить значения катета сварного соединения элементов, расположенных под углом 
– нет технической невозможности установить средства контроля. 
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