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При электромеханической обработке[1] деталей на токарно-винторезном станке 
необходимо постоянно и равномерно поддерживать заданную скорость передвижения 
инструментального ролика, без вращения шпинделя. На основе этого возникла 
потребность в модернизации универсального станка 1К62за счет независимого привода 
перемещения верхней части суппорта станка 1К62. 

Привод предназначен для перемещения инструмента с оптимальной скоростью, 
при неподвижном положении заготовки или детали. С помощью данного привода можно 
обработать сложные поверхности деталей, такие как: зубчатые колеса, звёздочки, 
конические поверхности, плоские поверхности. 

Составными частями привода являются (рис. 1.) асинхронный электродвигатель со 
встроенным редуктором - 1, плоскоременная передача - 2, плита - 3 и верхний суппорт 
токарно-винторезного станка 1К62 – 4. 

 

 
Рис. 1.  Модернизированный привод верхнего суппорта станка 1К62. 

 
Работа направлена на автоматизацию независимой работы верхней части суппорта 

для обработки неподвижных поверхностей заготовок и деталей при изготовлении в 
условиях машиностроительных предприятий и реновации изделий в организациях не 
машиностроительной направленности РФ. 
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